SENSORS FOR FOOD AND BIOPHARMA.

Produktinformation MAN-63

Manometer MAN-63

Einsatzbereich

- Hygienegerechte Druckmessung

Anwendungsbeispiele

- Lokale Anzeige ohne Hilfsenergie

Hygienisches Design / Prozessanschluss

- Mittels Negele EinschweiBmuffe EMZ-352 wird eine leicht sterilisierbare Ein-
bausituation erzielt

- Adapter fiir DIN 11851, Varivent, SMS, RJT u.v.m.

- Direktanschluss fir 3/4" und 1" Tri-Clamp

- CIP- / SIP-Reinigung bis 149 °C / maximal 60 Minuten

- Manometer komplett aus Edelstahl

- Alle produktberiihrenden Materialien und Druckmittlerflissigkeit sind
FDA-konform

- IP 66, geschlossenes Gehduse fiir optimale Reinigbarkeit

- Konformitdt nach 3-A Standard 74-06 fiir Sensoren mit Tri-Clamp
Prozessanschluss

- EHEDG zertifizierter hygienischer CLEANadapt Prozess Anschluss

Besonderheiten des Sensors

- Gesamtgerat ist 3-A-SSl zertifiziert

- Mit CLEANadapt ist ein Wechsel des Prozessanschlusses problemlos moglich
- Nullpunkt kalibrierbar

- Oberflachenrauhigkeit R, < 0,6 pm ist Standard

Optionen

- Glyzerinfillung fir Anzeigedampfung
- Druckmittlerflissigkeit aus Neobee M20
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FOOD

Technische Daten

Technische Daten / Adapter

Material Membran 1.4404 (316L)
R; < 0,6 um (0,6 microns, 24 microinches)
Prozessanschluss 1.4404 (316L)
Burdonfeder 1.4301 (304)
Messwerk 1.4301 (304)
Geh&use 1.4301 (304)
Sichtfenster Polycarbonat
Gehausefillung Glyzerin (Option)

Mittlerfliissigkeit Paraffinl / medizinisches Wei5l
FDA-Zulassungsnummer 21 CFR 172.878 und 21 CFR 178.3620(a)
optional Neobee M20

Schutzart IP 66

Uberdruckstabilitat mindestens 25 % vom Endwert

Genauigkeit +1,5 % vom Endwert

Reproduzierbarkeit +0,5 % vom Endwert

Linearitat +0,5 % vom Endwert

Hysterese +0,5 % vom Endwert

Temperatur Prozess -3°C...140 °C (25 °F...284 °F)

CIP-/ SIP-Reinigung 149 °C (300°F) / maximal 60 Minuten
Umgebung 4°C...49 °C (40 °F...120 °F)
verlangsamte Reaktion bei tiefen Temperaturen
Temperaturdrift im Bereich 10...90 % < 0,01 % / Kvom Endwert Prozess und Umgebung
Gewicht 140 g...390 g (abhdngig vom Prozessanschluss und Fillung)

Auswahl méglicher Prozessanschliisse fiir MAN-63 / S (Adapter miissen separat bestellt werden!)
Die komplette Ubersicht aller verfiigbaren Adapter finden Sie in der Produktinformation CLEANadapt.
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MAN-63 /S

Prozess- Rohrstiick EHG

anschluss (DI.N Y
Reihe 2)

DN25 1" -

DN4oO 1" EHG-DIN2-40/1"

DN50 2" EHG-DIN2-50/1"

DN65 3" EHG-DIN2-65/1"

DN80 EHG-DIN2-80/1"

DN100 EHG-DIN2-100/1"

Negele

EinschweiBmuffe

EMZ-352

geeignet fiir den
Einbau in Tanks

EMS-352

geeignet fiir den
Einbau in Rohre

Tri-Clamp

AMC-352/DN25
AMC-352/DN25
AMC-352/DN50
AMC-352/DN65
AMC-352/DN80
AMC-352/DN100

Milchrohr

(DIN 11851)
AMK-352/DN25
AMK-352/DN40
AMK-352/DN50
AMK-352/DN65
AMK-352/DN80
AMK-352/DN100

DRD
(Andruckring op-
tional lieferbar)

AMK-352/DN50
AMK-352/DN50
AMK-352/DN50
AMK-352/DN50
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(Tri-Clamp 3/4")

(Tri-Clamp 1")

FOOD
Bestellbezeichnung
MAN-63 (Gehdusedurchmesser 63 mm)
Prozessanschliisse
TC3/4
TC1
S

Y

Y

Y

MAN-63/ TC1i/

(CLEANadapt G1"; nicht mit 3-A TPV Zulassung)

Messbereich
(-1,0...2,0 bar)
(-1,0...4,0 bar)

Y
0...2/

(0...
(0...
(0...
(0...
(0...

2,0 bar)
4,0 bar)
6,0 bar)
7.0 bar)
11,0 bar)

Ubertragungsfliissigkeit

X
GC

\J
X/

(Paraffinol)
(Neobee M20)

Kalibriermoglichkeit
X  (ohne)

Dampfung
X (ohne)
GZ (Glyzeringehdusefillung)

Anschlussrichtung
(unten)
(links)
(rechts)

cC <« _rc

X/ X/

Bedingungen fiir eine Messstelle nach 3-A Standard 74-06

- Die Sensoren MAN-63 / TC... sind serienmadfig 3-A konform.

- Die Sensoren sind fiir CIP-/ SIP-Reinigung geeignet. Maximal 149 °C/ 60 Minuten.

- Nur in Verbindung mit einem 3-A konformen Tri-Clamp Prozessanschluss.

Produktinformation MAN-63

AN

- Einbaulage: Die entsprechenden Anweisungen gemaR giiltigem 3-A Standard zur Einbaulage und Selbstentleerung
sowie zur Lage der Leckagebohrung sind zu beachten.
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NEGELE MESSTECHNIK GMBH

Raiffeisenweg 7
87743 Egg an der Guenz

Phone +49(0) 83 33.9204-0
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